Příloha technické nabídky Automatický zkušební systém pro provádění tahových zkoušek
Upozornění, pokud bude vyplněna odpověď NE, je nabízející diskvalifikován z výběrového řízení


I. Požadavky na stroj technické
	
	
	Vyplní nabízející ano/ne
	Komentář nabízející

	1. 
	elektromechanický stroj s nominální kapacitou min. 600 kN
	
	

	2.
	čtyřsloupový rám s chromovanými nosnými sloupy pro přesné vedení, odolnost proti korozi a tuhost min. 900 kN/mm nebo vyšší
	
	

	3.
	bezúdržbový digitálně řízený střídavý pohon umožňující rychlosti pohybu příčníku v souladu s níže uvedenými standardy pro zkoušky tahem s možností zpětnovazebního řízení polohy, napětí a deformace
	
	

	4.
	předpjaté kuličkové šrouby bez vůle pro přesnou regulaci polohy příčníku s přesností ± 1 µm při opakovaném nastavení stejné polohy bez zatížení
	
	

	5.
	ochrana kuličkových šroubů minimálně v prostoru provádění zkoušek pro ochranu před nečistotami a odpadávajícími okujemi
	
	

	6.
	možnost instalace stroje přímo na podlahu laboratoře bez nutnosti budování speciálních základů
	
	

	7.
	ergonomická výška pro upnutí vzorků obsluhou při alternativní manuální obsluze
	
	

	8.
	digitální řídící, měřící a vyhodnocovací elektronika s AD převodníkem pro zpracování dat z připojených snímačů s 24bitovým rozlišením a frekvencí alespoň 300 kHz
	
	

	9.
	přenos naměřených dat do obslužného PC a jejich zpracování s frekvencí alespoň 500 Hz
	
	

	10.
	dostatečný počet kanálů (měřících karet nebo zesilovačů) pro připojení všech požadovaných snímačů a komponentů s možností budoucího rozšíření alespoň o 2 další kanály 
	
	

	11.
	dvoukanálový bezpečnostní okruh pro zajištění maximální bezpečnosti obsluhy a dvoupolohový spínač s vyjímatelným klíčem pro režimy provádění zkoušek a nastavení stroje
	
	

	12.
	dálkové ovládání s displejem a bezpečnostním tlačítkem zobrazujícím alespoň zatížení a polohu příčníku pro obsluhu stroje v manuálním režimu
	
	

	13.
	oboustranně synchronizované hydraulické upínací čelisti s automatickým středěním zkušebních těles a vyměnitelnými upínacími vložkami s nominální kapacitou zatížení v tahu min. 600 kN
	
	

	14.
	součástí dodávky je sada upínacích vložek pro zkušební tělesa specifikovaná v zadání s životností minimálně 60 000 zkoušek
	
	

	15.
	ochrana proti zapadávání okují do hydraulických válců spodní čelisti
	
	

	16.
	hydraulický agregát pro upínací čelisti s uzavřeným okruhem a nastavením upínacího tlaku automaticky pro zvolená zkušební tělesa
	
	

	17.
	automatické odlehčení sil aplikovaných na zkušební tělesa při hydraulickém upínání pro zamezení vlivů na výsledky zkoušek
	
	

	18.
	možnost zavírání a otevírání hydraulických čelistí přes výše uvedené dálkové ovládání v manuálním režimu
	
	

	19.
	snímač síly s nominální kapacitou min. 600 kN konstruovaný pro zatížení v tahu i tlaku s třídou přesnosti 1 dle ČSN EN ISO 7500-1 a ASTM E4 v rozsahu od 0,2% Fnom do 100% Fnom Tah+Tlak
	
	

	20.
	systém musí disponovat softwarovou i hardwarovou ochranou proti přetížení
	
	

	21.
	kontaktní  extenzometr pro okamžité měření délkových změn do lomu zkušební tyče s automatickým a průběžným středěním mezi upínacími čelistmi v závislosti na pohybu příčníku
	
	

	22.
	automatické nastavení počáteční měřené délky v závislosti na zvoleném zkušebním tělese v rozsahu minimálně od 25 do 200 mm
	
	

	23.
	v případě požadavku jednoduché doplnění extenzometru o bezkontaktní měření příčného zúžení
	
	

	24.
	rozsah měření deformace extenzometrem min. 0-70 mm kde 0 mm je po připnutí extenzometru na počáteční měřenou délku
	
	

	25.
	měřící raménka snadno vyměnitelná obsluhou v případě opotřebení nebo poškození bez vlivu na kalibraci systému
	
	

	26.
	možnost nastavení automatického připínání a odepínání extenzometru s možností měření až do lomu
	
	

	27.
	třída přesnosti extenzometru - měření délkových změn v celém rozsahu od počáteční měřené délky dle ČSN EN ISO 9513, kapitoly 9,3, tabulky 2, pro třídu přesnosti 0,5 v rozsahu 0 až 25 mm od 0,25 do 2,5 mm a 2,5 mm do 25 mm Tah; dle ASTM E83 třída přesnosti B-2 v rozsahu 0 až 25 mm od 0,25 do 2,5 mm a 2,5 mm do 25 mm Tah
	
	

	28.
	systém extenzometru a řídícího systému stroje musí umožňovat řízení deformace v souladu se standardy ČSN EN ISO 6892-1 a ASTM E8 v plném rozsahu
	
	

	29.
	systém vysoce přesného a citlivého kontaktního měření průřezové plochy zkušebních těles za tepla válcovaných materiálů
	
	

	30.
	citlivost měření rozměrů zkušební tyče 0,005 mm
	
	

	31.
	osobní počítač s příslušenstvím pro obsluhu zkušebního systému v automatizovaném režimu umístěný ve vhodném ovládacím pultu nebo na pracovním stole vně ochranného krytu pracovního prostoru stroje, manipulátoru a zásobníků na zkušební tyče
	
	

	32.
	PC sestava kompatibilní s aktuálním firewalem NH, 2 kusy monitorů min. 24“, CZ klávesnicí, myší a aktuálním operačním systémem kompatibilní  s aktuálně používaným operačním systémem windows  v CZ lokalizaci
	
	

	33.
	robotizovaný systém pro manipulaci se zkušebními tyčemi (6-ti osý manipulátor) se servisním zázemím  s garancí dostupnosti náhradních dílů min. 15 let
	
	

	34.
	zásobníky zkušebních tyčí s kapacitou min. 160 kusů s preferencí využití stávajících zásobníků nebo alespoň rámů
	
	

	35.
	aplikační a komunikační software plně kompatibilní s aktuálním databázovým systémem SAP DB2, ATACO DB2 v CZ jazyce (data download a data upload)
	
	

	36.
	jednotné softwarové rozhraní pro provádění + vyhodnocování zkoušek a automatizovaného systému
	
	

	37
	zobrazení probíhajících zkoušek a vyhodnocovaných výsledků v reálném čase
	
	

	38.
	Kompatibilita zkušebního software se systémem testXpert, testXpert II a  testXpert III  pro slučování a vyhodnocování více testů z různých stávajících přístrojů laboratoře , případně přenos zkušebních parametrů z/do stávajících software laboratoře
	
	

	39.
	možnost zpětného vyhodnocení výsledků zkoušky, například při chybném zadání a následné opravě parametrů
	
	

	40.
	správa uživatelů pro udělení administrátorského přístupu a přístupu s omezenými právy
	
	

	41.
	možnost přepnutí programu pro provoz zkušebního systému v manuálním režimu
	
	

	42.
	Validace zkušebního software a ochrana dat
	
	










II. Požadavky na zajištění servisu
	
	
	Vyplní nabízející ano/ne
	Komentář nabízející

	1.
	Online servis podpora Po-Pa 24/7
So+Ne+svátky  ????

	
	

	2.
	Když online neúspěšný dojezd technika do 24h (Po-Pa)
So+Ne+Svátek do 48 h od nahlášení
	
	

	3.
	Pokud je náhradní díl v NH odstranění poruchy do 48h
	
	

	4.
	Pokud je náhradní díl v ČR odstranění poruchy do 48h
	
	

	5.
	Pokud je náhradní díl mimo ČR odstranění poruchy do 7 dnů
	
	

	6.
	Zajištění pozáručního servisu min. 15 let
	
	




